die komfortable Verwaltung
von Galvanikstraf3en

e Verwaltung einzelner Bader bis hin zu
komplexen Galvanikstral3en

e Kostensenkung durch minimierten
Analysenaufwand

e Hohe Produktqualitat und geringe
Umweltbelastung durch optimale
Berechnung der Chemikalienzugabe

e Bericksichtigung von
Verschleppungen

e [SO 9000-gerecht, denn in einer Historie
werden alle Ereignisse der Bader
aufgezeichnet
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G al V a.C O n t r O | die komfortable Verwaltuna von Galvanikstrafen

..ooftware zur Qualitatssicherung,
die lhre Kosten senkt.

4

= minimierter Analysenaufwand

4

der Chemikalienzugabe

= Berucksichtigung von Verschleppungen

v

GalvaControl ist ein Programm zur
komfortablen Verwaltung von Galvanik-
strafden. Durch eine ereignisorientierte
Administration der Bader ist es mdglich, auf
einfachstem Wege die Abscheidungen
produktmengenspezifisch zu errechnen und so
die Bader effektiv und optimal zu erganzen
und zu pflegen.

Das Programm lauft auf allen Windows-Versionen
ab Windows 95 und benutzt komfortable Steuer-
Bedienung. Ubersichtlich
gestaltete Dialogboxen erleichtern die tagliche
Arbeit mit dem Programm.

elemente zur

Dem Programm liegt eine Datenbank zugrunde.
Die einzelnen Routinen nutzen die gespeicherten
Stammdaten, um die Berechnung fir die tagliche
Arbeit an den galvanischen Anlagen
durchzufiihren. Dazu gehdren:

wsk Mess- und Datentechnik GmbH
GuterbahnhofstraBe 1
D-63450 Hanau
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Verwaltung einzelner Bader bis hin zu komplexen Galvanikstral3en

gleichbleibend hohe Produktqualitat durch optimale Berechnung

auftragsbezogene Dokumentation fur alle Ereignisse der Bader

e Ermittlung von Erganzungen fur die Bader
o Badpflegelisten

e Hinweise auf fallige Analysen

¢ Hinweise auf Neuansatze von Badern

e Auswertung der gefertigten Auftrage

e Produktfehlerliste

e Oberflachenberechnung (optional)

Es koénnen je Bad bis zu 15 verschiedene
Badkomponenten angelegt werden, je
Maschinengruppe (Galvanikstraf3e) und Spur sind
bis zu 20 verschiedene Bader moglich. Diese
kébnnen von den einzelnen Spuren einer
Maschinengruppe gemeinsam genutzt werden
oder stehen nur einer Spur zur Verfligung.

Tel: +49 (0) 6181/9 54 05 - 0
Fax +49 (0) 6181 /9 54 05 - 20
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Prazise...

Um die Abscheidewerte mdglichst exakt
berechnen zu kénnen, verwaltet das Programm
sogenannte effektive Abscheidewerte”, die
entweder nur badspezifisch die Abscheidung der
einzelnen Komponenten in Abhéangigkeit der
Ladungsmenge angeben oder auch bad- und
produktspezifisch angelegt werden kénnen.
Neben der empirischen Ermittlung der effektiven
Abscheidedquivalente durch Testlaufe bietet
GalvaControl mit seinem Zusatzmodul die
Moglichkeit der exakten Oberflachenberechnung
und damit die Grundlage zur optimalen Ermittlung
der produktspezifischen Abscheidedquivalente.

I Effaktive Abscheideiiquivalente, bad- und produktspezifisch M=
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Flexibel ...
Das Programm erlaubt die Verwendung

verschiedener Mengeneinheiten far die
Konzentrationen, damit ist es méglich, Angaben in
gewohnten Zahlenwerten zu verwalten.

 Mengeneinheit

Mess- und

JDawn!achnik

Einfache und sicher...

Durch die Verwendung von Kurzhinweisen fur die
einzelnen Schaltflichen wird die Handhabung
auch fur den ungelibten Anwender erleichtert.

| <[> [ ]+ =]~ [v]x] ]

Netzwerkfahig...

Die Funktionalitat der Software ist auch im
Netzwerk mit mehr als einem Anwender
gewabhrleistet. So wird auch bei mehren Anlagen
auf die gemeinsamen Stammdaten zugegriffen

Qualitatsorientiert...

GalvaControl legt alle relevanten Badereignisse
auftragsbezogen und damit auch produktspezifisch
in einer Datenbank ab, auf die auch von extern
zugegriffen werden kann.

m GalvaControl

praw b

Auftragsliste (detailliert)

= P Fees e |

—

Automatisch...
Via Interface (optional) kann auf die Analysedaten

& g/l verschiedener Laboranalyseautomaten zugegriffen
" mg/l werden, um die Daten dann automatisiert in
? ;M GalvaControl einzuspeisen.
g/l [Zugabe ml)
" mag/l [Fugabe pl)
. pH (S&ure) Auf den Pfennig genau...
' pH [Lauge] R
~ Ba Errechnen  der  Edelmetallverbrauche  zur
Abrechnung nach Tagespreis mit Anbindung
(optional) an die Auftragsabrechnung/FIBU.
wsk Mess- und Datentechnik GmbH e-mail : info@wsk.de Tel: +49(0)6181/95405-0 Juli 2007
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Baderganzungen

MG 1/1 03 Vorbad Metall A

ID: 10003 Badwlumernt(): S0 Temperatur (°C): 35
20002 Metall A Soll Mgl lst:  288¢0  Abweichung: 20M3¢1  Zugsbemenge:  0,2Gkg
20003 Metall B Sall : gl Ist: 77al  Abweichung: 02480 Zugsbemenge:  0,0d6kg
20004 Metall C Sall : Omgl Ist:  18mgl Abweichung : O0mg/l Zugabemenge : 0g
20007 Saure S Sall : apH st 4pH  Abweichung : OpH  Zugabemenge : al
20008 Lauge L Sall : 4pH st 4pH  Abweichung : 0pH  Zugabemenge : ol
20010 Leitsalz LS Sall : a|mE st : Q°BE  Abweichung : 0°Bé  Zugabemenge : Okg

MG 1/1

I0: 10040 B

20002 Metall A
20003 Metall B
20009 Glanzmittel
20007 Saure S

-:F& GalvaControl @

Bilanzierung

20008 Lauge L MG 1/ 01 anodische Entfettung Ladungssumme . 114583 Ah
20010 Leitsalz LS
D DT Badwiksmart ()1 80 Temparatl ("C) | 55
MG 1/1 Refniger B2 Albeoheidung Okyp Ergirzung Okg  Abscheidedquis Ogah
ID: 10011 B
20002 Metall A MG 1A 02 kathodisches Reinigungsbad Ladungseumrme | 66,75 Ah
20003 Metall B 0 00 Badwksmaent () 00 Temparate (0 95
20009 Glanzmittel Relniger R1 Al cheidung Ok Ergiraung Okg  Abechsidadquis Ogah
20007 Saure S Raniner B2
I Al el dun P panE L ] flted ch aidadqui Oglah
20008 Lauge L '3 sl 94 Etg Mang S il e v
20010 Leitsdlz LS MG 1/ 03 Vorbad Metall A Ladungssumme 114583 A
i0: 003 Badwhsmert(fi: &0 Temparate (%0} 25
X Baddefinition “olEclz =20 atachsidagquis 10,273 gl Ah
003k Aty chsidadqui 1081 gl
Bezeichnung ul s al 2
] Alteg chaidudquis oglah
[MG 17104 1. Haupthad Metall A ID: 10010 i i g
OipH Al cheidalgub g Ah
Letzte Analyse : 04.09.200011:17:33 Letzter Meuansatz:  04.09.200011:17:33 OpH  &bschaidadguis Og'ah
Ladung (Ah).: 218.8 Gesamtladung (Ah).: 218,8 LI e el 0g/Ah
max. Ladung (Ah) mee. Zeit (d) vor Analyse  mex Ladung (Ah) e, Zeit (i) wor Meuans. Ladungssumime | 34075 Ah
| 200 | 0 1600 | 120
. . Bfikg  Abchaidedgui Qa2r3giah
Badwalumen (in [} Temperatur (in "C) Rezeptur kopieren |
1730k Abichaidedqui 1302 g'h
| 100 | 35 [CYorlage
Badkomponenten tauschen | og Ay chaidadguis Dg'ah
Bemerkung e wss
OpH &b chaeidadgui O &h
Dies ist das Hauptbad. Es wurden badspezifizsche EAs wergeben. um die Aufteilung der Ladung zwischen den o _ ; =t
= |beiden Metallkomponente zu modellieren. el P il ol
0%Be Absoheidedquic : Og'Ah
Ladungssumme : 275 Ah
Kamp. 10 | Kamp. 11 | Komp. 12 | Komp. 13 | Komp. 14 | Komp. 15
A | & | Glanz | 30 | L | L2+ | Komp.7 | Komp.d | Komp.g | |BRdks  Abschedadgule: 832 gan
~Mengeneinheit———— 1,220kg Abs oheldedquie ; 1,368 g ik
Kamponente 1 -
= g/l 0g Albz oheidedquic ; Dalih
IMetaIIA LI " ma/l Dp# b oheidedgquic : Ogléh
ol
min. Gehalt Sallwert max. Gehalt e OpH  Abscheidedquic @#h
I 35 42 I 47 g/l (Zugabe mlf) 0O"Be Absoheideaguic : Oa'hh
 mg/l (Zugake pifl)
Aktueller Gehalt: 388125 MNeuansatz: 112  pH (Saure)
I  pHiLauge)
Letzte Analyse: 42 B
I | -« | - | > | + | - | - | =7 Sfl [ | Suchen | Badliste | ‘ eff Abscheidedguivalents I
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Weitere Highlights von GalvaControl

Es ist mdoglich selektiv nur Datenséatze zu
bearbeiten, die zu einer bestimmten
Maschinengruppe gehéren. Das erleichtert
das Navigieren durch Auftrags- und
Produktlisten ebenso wie das Orientieren in
den Listen der Badereignisse, weil nur noch
die Ereignisse angezeigt werden, die in
Zusammenhang mit den Badern der
ausgewahlten Maschinengruppe stehen.

Einzelne Badkomponenten kénnen in andere
Spalten der Datenbank verschoben werden,
um bespielsweise eine neu hinzugekommene
Komponente des Bades zwischen bereits
vorhandene Komponenten einzuordnen. Dazu
werden auch die Konzentrationsangaben und
Zugabemengen in den einzelnen
Badereignissen des Bades entsprechend
verschoben, so dal3 die Konsistenz der Daten
erhalten bleibt.

Fertige Auftrage kdnnen abgemeldet werden.
In der regularen Einstellung des Programms
werden solche Auftrage nicht mehr aufgefuhrt,
es konnen aber Listen mit allen Auftragen

In den Listen kdnnen die Ergdnzungsmengen
einer beliebigen Anzahl von Ereignissen
(zusammen mit den dazugehdrigen
Ladungsmengen) aufsummiert werden, um so
eine schnelle Berechnung der effektiven
Abscheidemengen fiir ein Bad oder ein
Produkt zu erlauben.

Suchfunktionen in allen Eingabemasken
ermdglichen schnell und einfach bestimmte
Datenbankeintrage zu finden, ohne daf} die
gesamte Datenbank von Hand durchsucht
werden mulf3.

Eine Listendarstellung der Datenbankelemente
ermdglicht das schnelle Navigieren im
Datenbestand.

Um mdogliche Fehleingaben riickgangig zu
machen, konnen die Badanalysen und die
Neuansatze geléscht werden. In solchen
Fallen werden die aktuellen
Badkonzentrationen aus den bis dahin
eingegebenen Neuansétzen und Analysen neu
berechnet.

unabhangig vom Status angezeigt werden.

Spezifikationen:

Systemplattform:

Microsoft Windows 95, Windows 98, Windows NT
4 und Windows 2000 (mit jeweils aktuellen
Service-Packs)

Netzwerke:
Client-Server Architekturen Windows NT, Novell.

Oberflache:
Analog zu Win95/Win98 mit Baumstrukturen,
Listen, Pull-Down-Meniis, Drag&Drop,

Hardware (Client):
PC mit Pentium oder kompatiblem Prozessor und

mindestens 32 MB RAM-Speicher (mehr Paste&Copy.
empfohlen), 5 MB Festplattenspeicher
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Struktureller Aufbau der Daten in GalvaControl mit
Anbindungsmaglichkeiten an betriebliche
EDV und Betriebseinrichtungen

EDV GalvaControl Galvanik

- Kunde, Lieferant, A.-Nr. Badfolgen
AUftragswesen gefertigte Stiickzahlen
Auftragsnummer
Abscheidungen u.
Qualitatswesen Baderganzungen |———————Zugaben——Pp» Bader
N
Produktions- Produkidaten.___y|
steuerung Produkte Neuansatzaufforderung
Badfolgen — A
N ——
Baddaten Ba(_ifolgen
Maschinengrupp.
Analysenaufforderung
Badanalysen |[€—————Badanalysen—— Analytik
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